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A NOS CLIENTS ‘

Ce foscicule a éle cree o' que vous purssiez installer ef entrelenir volre
lour dune maniere ccw-rerf.o

Nous pensons qu en observant les inslruchons /na’/queps dans ce //w'e/ vous
obliendrez foule satisfaction de cetle mn-t ne.

8. 7% quelques difficultes ne povvaent élre surmontees quec 'arde de ce fascicule,
nous vous prions ok rous en informer en joignan! a volre demande le nUmero mal-
cule de volre machine , lequel est poingonné sur la plaque o immalriculation plascs
sur la parire arriere du bone .

Vos demandes dinformation seront les benvenves et recevront toule latfention
de nos services lechniques |

La presenie nolice est classee en aifferents chapilres
1°) Elinguage , nivellement .
2°) Carac/énsf/?}ue: el cinemalique des mouvemenls
3°) Mise en marche, Fialeoux Reglage du coussinel .
4°) Enlrelien Grarssage .

ro\ : il
$°) Accessoires specraux .
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Le tour est, en général, couvert de graisse pour Le protéger de la

rouille, Cetta grai?se doit 8tre enlevée,et la rmachine nettoyée soigneusement ,

afin d'enlever les poussires ot impurstés qui, en se logeant sous les
glissiires , les détérioreraient prématurérent .
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Un bon nivellement est trés important pour obtenir du tour lg mge *

ximum de précision ,

Il faut d'abord préparer des fondations solides en bdton . Sur les

ols puvés, el bois , enlever les pavés & l'smplacement des socles ot poser directemgn

A

le tour sur le béton , f

gl

3

Une bonne fondation est nécessaire pour conserver au tour son
v nivellerent et, par conséquent, sa précision .

-

- Le Niveau -

= ILa précision cbtenue par le tour dépend de la précision de son ~
nivellem:nt, Il est donc obligatoire d'utiliser des niveaux précis » capables d'indi-
quer au moins des pentes d'un dixi>me par mitre ,
Une cale spéciale est fournie avec le tour. Zlle ~at 2 plecer sur-
les V de guldage des cliariots . U'assurer que 1e bane et les cales sont parfaitement
propres , :
= llivellement du bane -
Lxécuter 1'opératicn comme indiqué ci -dessouss
1°) Poser la cale transyersale sur les cuidages cdu chariot, pr3s de la poupée, . -~
: A
=?) Foser le niveau sur la surface plane de la cale .
s
3°} Placer des coins en fer sous les angles des socles et agir sur eux pour obtenir
le nivellement transversal convenable. X ,
. —
Ne jamais utiliser des coius en bois dont 1l'épaisseur varie avee leur humiditéd > ‘
ou qui, ecédnnt sous‘'le poids du tour, détruiraient la pricision du nive llement. K

Il n'est pas nécessaires de niveler le banc longitudinalament avee
rande; précision, Le nivellement a jour but d'éviter les torsions et, par 1a ,
S @'agsurer un alignement correct, L i

f

Le nivelliemeni transversal précis est seul trds important.
»

1%} uxdcutar le nivellerent transversal & 1'extrémité du bane odté contrepourde,

~ N
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; 5°) Vérifier , a nouveau , le nivellement pr>s ds la pounie et corriger, s il ya K
’ lieu , en ox:écutant les opérations précédentes , jusqu'? obtention d'wn nivel- “'_\
¥ & lement parfait & chajyue extrémité du bane, A y
» "'\\ ‘
s :6’") Procéder au scellement . Il est recomrandé de couler du ciment entre le sol et
. lea soecles pour obtenir une meilleure assise . _
. Lorsque le tour est scellé , et fixé solidement au sol , pr8t & &tre mis en X
] service , exécuter une dernire vérification . .
’ ¢ e
- Contrdle périodigue du nivellement =
- s
Pour conserver la précision du tour, i1 y aura lieu de vérifier
le niveilement au moins tous les moia » Ceci est nécessaire pcour éviter les efforts
de torsions sur la broche et les chariots, ainsi que les msuvaises portées sur le
bane qui produiraient des usures anormales ,
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U ACCESSOIRES HORS SERIE

FICHE D "AIPT./_T UDE D APRES NORME CNM NP

CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE {

| CAPACITE ' |
330

Diormetre moximum passont au dessus du P T ST R ] S M
Diometre moximurm /oassanfau oessus des charols ... S . )

POUPEE p
Nombre de vilesses dela broche : 24 ... Oel0a 20007/ .
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W VITESSES DE ROTAT/Of DELA BROCHE - |
Vsl re 20 (2532 |20 [ 50 [64] 80 100 |2s
|760 | 200|260 | 320 |400 |S00 |640 | 800 |1000 1250|1600 | 2000

ity s e B T P W o MY - g L

BO/IEHs AYANCES

FAS /TETRIQUES FAS 170DUL FS
0.5 l0s625|062506575 075 06/25|0,875|025 (028180 3/2503437 9.3 7.5|04062 94375
! 4 /,/:"'.Sj LEE IG5\ LS 1625 L 75| Q5 05625|062506875| 075 08/25|0875
& 225185 |875| 3 |32513,5| 7 (1725 2251375178 (16251 7S
Z |45 18 |55 6 ES1 7 |& 1225|285 |2751 3 |32253.6

\PUS WHITWORTH (Gttsovponce) | FAS DIAIIE TRAL PITCH
ae. 36 |40 |44 |28 |52 |56 |64 | 72|80 |88 |95 1042
76 |78 |20 (22|22 |26 |28 |32 |36 |40 |44 |48 |52 |56
8 |e e\ |r2|rz|r2|76 |78 |20 |22 |24 |26 |28
£ 4% 5 572 6 |6\ F |8 |9 |\ro-|rr |72 |13 |14

| PAS OB7EMYS P/if? 170/ TACE DE ROUES | 1F0/sPosr7iFDES PAS

L{ FOURNIES AVEC-LE TOUR )

s 5.

PAS | RARIDES PERIMET L AUG.
pA; PIETRIQUES  \whirworrh “MIENTATION DES PAS
; _g_};’?fe',s,,f A5 18598 »/Qé‘ 85| /9 //YD/Q(/[:.S AUX TABLEAUX
JT:Z[ A |30 |34 |38 |v2 |46 | 30 DE 2 7 16 FOIS £17E/1PLOYANT
] e o s
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yisei.ére au pas de & m/m.-

Pes spéciaux obtenus en remplagant la roue de 30 dents sur la poupée
par 1'une des roues de 54 = 38 = 42 = 46 ~ 96 et 57 dents faisant partie

des aecessoires fournis asvee le tour.
'y

“oues | Leviers T 2 3 4 5] i 7
A 0,5066 | 0,6375 | 0,7083 | 0,7791 | 0,85 0,9208 | 0,0918.
B 11333 | 1,2750 | I,4166 | T,5583 | I,70 1,8416 | 1,9833
) 34 C 512666 | 2,550 | 2,8333 | 3,I168 | 3,4 53,6833 | 3,9668
D 4,5333 | 5,10 5,6666 | 6,2338 | 6,8
A 0,8333 | 0,7125 | 0,7916 | 0,8708 | 0,95
B 1,2606 | 1,4250 | I,5888 | I,7416 | I,90
38 c 2lss33 | 2,85 | 3,1686 | 3,4832 | 5,8
- B 5,0666 | 5,70 6,333% | 6,9664 | 7,6
4 | o,7000 | 0,7875 | 0,8750 | 0,9625 | 1,050
;! 1,4000°| I,5750 | 1,750 | I,9250 | 2,I0
42 c 2,8000 | 5,I500 | 3,5 5,85 4,20
D | 5,6000 | 6,30 7,70 By
A 0,7666 | 0,8625 | 0,958 | 1,0342 | I,I50 | 1,2458 1,5416
B 1,5355 | 1,7250 | 1,9168 | 28,1083 | 2,300 | 2,4916 . 2,6832
46 c 3,0666 | 3,4500 | 3,8333 | 4,2166 | 4,600 4,9833 | 5,5664 |
D 6,1333 | 6,90 7,6666 | 6,4333 | 9,20 9,0666 |I0,7328"
A 0,9333 | 1,0500 | I,1666 | I,2835 | 1,4000 | I,5I66 | I,06833
B 1,8666 | 2,100 2,333 | 2,5666 | 2,80 | 3,0333 5’:;::
56 c 35,7533 | 4,20 | 4,6868 | 5,I333 | 5,80 64,0666 | 6,8
D 7,4666 | 8,40 9,3333 | 10,2666 | IL;20 12,1833 | I5,0666
R Kb _ i
A 0,95 1,0687 | 1,1875 | 1,5062 | I,425 | I,5437 146685
£ B 1,90 2,I375 | 2,3760 | 2,6185 | 2,850 | 3,0878 35250
57 c 3,80 412750 | 4,750 | 5,2 5,70 6,1750 | 6,680
- D 7,6 | 8,550 9,50 10,4 I1,40. | 12,350 |13,30 -

W/
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B ™, METHODE CORRECTE POUR CHANGER de VI/PisoBs i
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L'opération doit s'effectuer en trois temps, came indigué
e ¢i-dessous ,
ol Arr8ter le tour en appuyant sur la pédale . Relficher la pédale
qt mqmoouvmr les leviers dans les positions indiquées sur la plague :lndieat'rice pour Ay
dhtenir la vituso désirée, é
-." - ‘ ~ Les changements de vitesses sant obtenus par la manoeuvre des. el
baladeura. Bien que ceux-ci soient en acier nickel-chrome traité, il est important
» @d'effectuer leur manoeuvre & l'arr8t, S'il v a resiatanoe, remettre en marche, arr8ter
et recommencer 1* op&ration 3 .
€ :
»
8 hL 14 ! » - ' |
e Kot il 3 REGLAGE- de la TENSION des COURROIES b
;. ’ ; <. we Démomter la t8le & 1'arriire du socle. . i Y
s : . 4
‘-f* Introduire une barre dans le trou prévu A cet erret. Desserrer .
“la vi- de blocage de la bolte, uffectuer le réglage en basculant la boite , & 1'aide (
de laﬁbarro. Ensuite, serrer la vis de blocage . i
» & . ! . i e 1
" O ::".' 3 ! ‘0- }
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BEAU (Nez fileté)

Placer 1és leviers pour marcher & 1u’plus petite vitesse ot fai-
re tourner le tour en marche arriére.

Avec une main, tenir un bloc en bois sur la partie plane du
bandeau arriére du banc et faire buter sur ce bloc un des mors ou mieux,
l'une des vis fixant le mandrin au faux plateau.

Mettre le tour en marche et, aprés deux tours de broche, arré-

-ter et enlever le mandrin & la main.

Avant de monter le plateau, nettoyer soigneusement son alésage

‘et le nez de la broche, en particulier, les parties filetées. Ensuite,

i~

kt afin de faciliter le démontsge, procéder a un graissage au suif.

; it ONTAGE DU PLATEAU NEZ CONLJUE k4

Présenter le plateau d'aplomb aveec la rdinure.de clavette
du nez de broche. Solliciter 1'emmanchement du mandrin: en agis-
sant sur l'écrou prévu & cet effet au moyen d'uné clé & C four-
nie avec les accessoires. Bloquer 1'écrou normalements

yeanwasevsnisisdiis p /v/
l' :
. /

SENS DE SERRAGE
. P LEVIER DE REGLAGE

c DU COUSSINET

o J Lj = __;,_;_~...,m-_ erv'-:j 7 - V/Y\
/Al @) | S @) § Z

; 7/ ]
P / // /A

V//7 7/ | v
Y1/ S '/ 2 | v,
T I
£ (L G ALl LS L2 A LS LL . |

BROCHE

Réglage du coussinet et des butdes

) A la livraison, le coussinet est réglé pour correspondre & la
vitesse maximum de la broches Lorsque le travail ne nécessite pas de
grandes vitesses, le coussinet peut &tre serré-de la fagon suivante :
tourner le levier C dans le sens des aiguilles d'une'montre, 1'opéra—
teur étant placé devant la pointe du tour. )

"~ Une rotation de 90° de la poignée amovible représente environ

un réglage d'une valeur de 0 m/m03 sur le diamdtre.

Les poussées axiales sont supportées par deux butées a billes
situées de chaque c8té au palier arriére de la broche. Le réglage s'ef=-
fectue au moyen de l'écrou et dp contre~écrou aA se trouvant immédiate-
ment aprés la butée extérieurs.

L'éerou B situé & 1l'extrémité de la broche ne sert que pour'lo
blocage axial du roulement et né doit pas &tre desserré.

5
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5% perievre ok /a poupe
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_ — GRA/SSAGE ~
_ BOITE DEVITESSES _ POURPEE _ BOITE DAVAMCES _

.~

3 Ces lrois organes sont lubriliés abonakammenl par,
une circulstlion of huile assurée par une pompe @ engrenages accovpl/ee &)

. la boite ofe vitesses , lagée a [inlériewr olu socle sous poupee el aisposee

Suivant figure ofe levr page
Celle pompe aspire /hote Aans vnréservoi . formant
Corps avec /la plegue o moleur
‘ le schema page 17 iMusire /a disposilion génerale
ole lvbrificalion deces 3 elements . Une luyaulerie pr/'nc?'oo le pert oe /a
pompe et refoule oireclement (huile dens unrillre A silve a/a parlre su.
 poupee, e mullip/es oerivalions assurenl /e grarssage
dles poinls interésses e cel /ément , unviseur ole circulalionCsitue & /a _
partie sup€riewre Oy couvercl/e permel 3 lous moments ofe comlrdler’
Ye bon fonclionnement ofe/a pompe [ suivant figure page6 )
i Lecircuil poupee &ant realise , /elvbrifiant est
récuypere ala rlie inferievre /une cavilee dobanc . L' hurke va passer
au prealsble Aans lefillre circularre B, avant ofe relovrner v reser voir

cenlral/ D .
P Devbe part une pParie ofe/ %u/'{e crrcurd e , ,
est recuperee. ol Oirigee Fons /¢ reservorr supdrievr deksboile JS.
vances, fegue/a /aiale Y orilices appropries , Jirpe /e lvbrifiant sur lesen.
grensges el paliers inleréssés ‘

_ S Cetle hufe est ensuite recuperee o/te parire basse
ofe /a boite o/ avances et relourne av réservoirceniral 8 par wure luyau
lerie corresponcorande ® : S
: A poler sur/a ég/a vlerie pr ncipale vne derivalion

e ks £ /le ole vitesses | eviionl o nsi
bow¥ insuffisance grarssage e cel element .
TR B Up viseur ole circulation contrd/le /a bonne'marche
e ce crrcoil : ‘

, leremplissage Fureservoir s’efféeclve av moyen
A buyau prevu s cel elfel , vliliserune huile legeére ou moyenne , e San.
ne qualrld el neulre.
®

; . Au ebut delamise ern service el immé Sraltement
Spres le lravail/, vider mensuvedfement /e reservorr ,remellire ensuvile

L SAuileaprds fillralron el compléleravec oe /Auike fraich e.

L

 Rar Ja suile renouveler / operalion lous fes 2 rmois .
Achague vickange nelloyer fes Jillres melalliguesAelB

e ' ¢ : Cﬁoqbe Snnde nelloyer su pelrole pour entirer /es
depdlsov ,oorfa'c‘u/es melallrgues 90/'._5'; sond '?'o?'me%s/ga inlr - Yuiles

; Dans fes perroaes froroes , /5 Sovag e/alion possible
nepermel pas a /o reprise ovlravar/,av v/iser /a meChine & sorn
plein regime , 1/est Fonc (rgs importent avan{ ade copeauvler de
{Sassurer ae /arrivée ofe /huile avviseur ofe/apov e

i i -
*

e Y
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. Pendant la premidre se -
aine, examiner: chaque jour =~
es letrea A et B et, au
esoin , débarrasser les maillas
es impuretés & l'aide de pé-
rolq ’

7

.

S'nuurar rréquomnent que
a birculation d'huile s'erfec-
ue sormeleément en regardant par
e wiseur C, S'il y a interrup -
19nj auss#tt Ya ma -
kind et examiner les filtres;
L est $¥%s probgble que les
ailles de poux-ci soient obs-
ruges . Dans ce casf , il
>nv10nt de les n tqyer comne
“ei-dessus, et aprés les
toir remiis en place, remettre
y,marche & la plus petite vitesse,
» levier 2 rotule sur poupée étant ; /
1 point nort .

i
s'i} n'y a toujours pas dsbit , le défaut
'bvient de la pomre et celle-ci sera & démonter
; & examiner . HEX : el
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_ SCHEMA DE LA CiRCULATION DHUILE _

GRAISSAGE PALIER N

FiLtre A

“\\\\\ AATLTTTTULUL AR TR SO
>

'1"J »\1

ARRIVEE DE L'WUILE

DANS LA POUPEE

FILTRE B

F
s

gnaissasy.
BOITE DE VITESSES

RETOUR POUPEE

RETQUR

BQiTE DE VITESSES

VIDANGE DU RESERVOIR ?
NG OU RIS AVIS £

P

. | P

V27

VISEUR D'HUILE

CSRAISSACE

CHANGEMENT DE MARCHE

GRAISSAGE PALIER R

visEur oHue D

GRAISSAGE
‘ ~“BQIiTE DAVANCES

:a RETOUR
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CGRAISSAGE GENEFRAL
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L'arr8t et le freinage du moteur s'effectuent 3 l'aide de la pédale ﬂitnég“ entre [
les socles . La premiére partie du mouvement de celle-ci , en agissant sur un interrup = =~ ..
teur , coupe le courant et la deuxi2me partie , par action mécanique , fait serrage entre

- frein et tambour , provoquant ainsi 1'arr8t brusque de la maehine . :

U

Le réglage se fait par les éderous C C . ; : 'y v
Avec une clé , desserrer 1'écrou inférieur et serrer 1'écrou supérieur de 1/4 de
tour environ., S'assurer que le contact entre bande et tambour.ne se fasse qutaprés la cous

pure de courant. Ensuite , bloquer l*écrou inférieur . P

BUTES de FILETAGE

Ce mécanisme permet de limiter 1'engg-
gement de 1'outil en arr8tant le mouvement de
rotation de la vis transversale, Il permet et
linite égalemen® le recul de i'outil™, X

I1 est Mis en service par blocage de
la vis A,placée & droite et en bas de la ngni -

¥ : velle de la vis transversale , £
:I ! G T  cajhe A,
Lo 5 L ( .‘ y

e " ¥ .\ -,

f!‘
, . PR R L A
¥ | § Mt
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APPAREIL A CHARIOTER CONIGUE B
; Pour uliliser ce dispositif, regler el bidquerla glissrere A @ /ihchnarson e
desiree, rendre ko coulisse B solidaire du coulisseau C en bloguanl celle-c/ sur/axe du |
coulissequ , cau moyen de o cke D , placee a demeure sur cel ensemble. ol
liberer /o coulisse fransversale oeson ecrou en refirant /o vis Re/vg,(e -
v \/\
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SCHEMA DAPPAREILLAGE ELECTRIOUf

)

(ALSTHOM)

LAMPE DE L» O : '
SIGNALIs®” e A L :
/li ' ﬁ n31‘%;‘u Fé_{"\. TRANSFO.
3 | ' |
|
1
|
l
|
|
|
|
|

MARCHE R

ARRET

BOITE A BouToNs %ret

SCHEMA Pr MOTEUR TRIPHASE

Wode 1/1la6 -

MARCMEN. —;_]'_;:I [L—‘_’—'-—f——’———:'—‘] g I ARRIVEE 5@;5‘ :
/

‘—L’._.___J ] CONTACT OE
SECURITE @
/V

asser par le 4° poke 7l en existe un ¢
’:sorcun Les Kis f/a Za

i
|M3 '}2 -.M1 Pmst DE

COURANT POUR
LAMPE DUCMW‘ T

R

P OUR MOTEUR DIPHASE |
MOTEULR A 2 POLARITE$

-~

Dons le cas d'ernploi en DIPHASE Ile bronchemen! se
fait comme swil:
LIGNE : Les 2 Fils de la 1¢ Phase sur L1, L2. =
Les 2 Fils de /o E'Phose lum sur L3, Jaaﬂr
direct au molewr
Le Fil dfrec/‘d- la /i ne avmolevr esls

phose suor M{M2. |
“Lles 2 Fils de [a seconde e phase, N

" sur
M3, lavtre direct o lo ligne e PV

Vi 78

e — - e s | -
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SCHEMA DAPPAREILL AGE ELECTRlQUE
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